Control de Calidad de la
Elaboracion de Arroz en la era de la

Industria 4.0

La Transformacion Digital de la industria
arrocera: Control de Calidad desde el Campo
hasta el Empaquetado en la Era de la
Inteligencia Artificial y la Industria 4.0
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Co Fundador & CEO en MachVision
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Temas de la presentacion

Introduccion y Conceptos Basicos
Controles de Calidad en la Elaboracion del Arroz
Digitalizacion del Control de Calidad

Beneficios de la Transformacion Digital
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Conceptos basicos ¢Por qué controlar la calidad?

Inocuidad Alimentaria

Regulaciones y Buenas Practicas de
Manufactura

Satisfacer las expectativas de
los consumidores

Optimizar procesos y mejorar
la eficiencia economica
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Conceptos basicos Evolucion de la Industria: 1.0 a 4.0
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Conceptos Basicos La Transformacién Digital

Tipos de Control

Registro de Resultados

Plataforma de Integracion de Resultados
Interaccion del Ecosistema

Datos, Informacion, Conocimiento
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La Elaboracion de Arroz Puntos Criticos de Control de Calidad
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La Elaboracion de Arroz Puntos Criticos de Control de Calidad
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La Elaboracion de Arroz Puntos Criticos de Control de Calidad
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La Digitalizacion de Control de Calidad
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La Digitalizacion de Control de Calidad

Realizacion de controles en linea / tiempo real
Registro automatico de los resultados
Automatizacion de la supervision de procesos

Toda la informacion Integrada en una Plataforma
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Beneficios de la Transformacion Digital

Mejora de los procesos en base al control automatizado
Deteccion temprana de errores para evitar re-trabajos
Estabilidad en la calidad del producto a través del tiempo
Decisiones agiles basadas en informacion en tiempo real

Gestion de riesgos de manera controlada
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Muchas gracias!



